EVALUATION, PREVENTION ET AMELIORATION DES RISQUES LIES A L'UTILISATION
 D'OUTILS ET OU DE MACHINES AU TRAVAIL
Rapport de l'étude d'Observation SOBANE, niveau 2
Canevas de collecte des informations:

· à adapter à la situation rencontrée

· utilisé pour la rédaction du rapport

Entreprise:

Situation de travail:

Coordinateur:

Personnes ayant participé à l'étude: 

Dates:

A. PROCEDURE: OUTILS A MAIN

	Facteur
	Observations
	Prévention-protection

	1. Le choix des outils

	• Appropriés à la tâche
	
	

	• Pas d'efforts importants
	
	

	• Bonne qualité
	
	

	• Pas d'étincelles
	
	

	2. La sécurité de l'outil

	• Protections
	
	

	• Poignées
	
	

	• Projections
	
	

	3. La sécurité de l'opération

	• Protections en place
	
	

	• Projections
	
	

	• Aires de travail
	
	

	• Fixation des objets
	
	

	• Nettoyage sans air comprimé
	
	

	• Evacuation des déchets
	
	

	4. Les équipements de protection individuelle

	• Adéquats, efficaces et confortables
	
	

	• Lunettes
	
	

	• Gants
	
	

	• Casque
	
	

	• Souliers
	
	

	5. L'ergonomie

	• Poignet droit
	
	

	• Poignées
	
	

	• Près du corps
	
	

	• Travail répétitif
	
	

	• Position du corps
	
	

	• TMS ?
	
	

	6. Les facteurs physiques d'ambiance

	• Eclairage
	
	

	• Lumière suffisante
	
	

	• Contraste
	
	

	• Eblouissements
	
	

	7. Le rangement

	• Ceinture porte outils
	
	

	• Rangement (étagère, chariot…)
	
	

	• Protection du tranchant de l'outil
	
	

	8. L'entretien et la maintenance des outils

	• Procédures d'inspection et d'entretien
	
	

	• Nettoyage périodique
	
	

	• Inspections régulières
	
	

	• Outils défectueux
	
	

	• Outils de remplacement
	
	

	• Outils en bon état: affûtés, aiguisés…
	
	

	• Maintenance périodique
	
	

	9. La formation

	• Bon outil
	
	

	• Risques d'accident en utilisation normale
	
	

	• Risques d'accident en utilisation anormale
	
	

	• Informations des CP: situation dangereuse, incident…
	
	

	10. En particulier

	• Outil: …..
	
	

	• Outil: …..
	
	


11. Synthèse 

· Risque actuel

• sur base:

* des Observations réalisées ci-dessus

* de l'état des outils et de toutes les machines

* de la présence ou non de protections collectives

* de l'utilisation des équipements de protection individuelle

* de la formation aux techniques de travail en sécurité

• la situation est:

* acceptable

* à contrôler par une personne plus techniquement compétente

* non acceptable et à améliorer rapidement

· Bilan des mesures de prévention/amélioration envisagées

• qui fait quoi, quand, par ordre de priorité

	Qui
	Quoi
	Quand

	
	
	

	
	
	

	
	
	


· Risque résiduel après prévention

• état futur probable

· Nécessité d’une Analyse (niveau 3) plus approfondie

• quelle urgence?

• quels objectifs?

12. Mesures à court terme

• Lesquelles?

• Qui?

• Quand?

• Pendant combien de temps?

B. PROCEDURE: MACHINES PORTATIVES

	Facteur
	Observations
	Prévention-protection

	1. Le choix de la machine

	• Marquage CE
	
	

	• Appropriée à la tâche
	
	

	2. La sécurité de la machine

	• Machine: notice du fabricant
	
	

	• Protections requises
	
	

	• Outillage
	
	

	3. Les commandes

	• Bouton de commande
	
	

	• Bon état
	
	

	4. La sécurité de l'opération

	• Ecrans de protection
	
	

	• Débranchement avant tout changement
	
	

	• Aires de travail
	
	

	• Nettoyage sans air comprimé
	
	

	• Evacuation des déchets
	
	

	5. Les équipements de protection individuelle

	• Approprié au travail
	
	

	• Ecrans / lunettes
	
	

	• Masque
	
	

	• Protections auditives
	
	

	• Vêtements
	
	

	• Souliers
	
	

	• Gants
	
	

	6. L'ergonomie

	• Poignet droit
	
	

	• Poignées
	
	

	• Effort de la commande
	
	

	• Position du corps
	
	

	• TMS
	
	

	7. Les facteurs physiques d'ambiance

	• Bruit
	
	

	• Eclairage
	
	

	• Lumière suffisante
	
	

	• Contraste
	
	

	• Eblouissements
	
	

	• Vibrations mains bras
	
	

	8. Le rangement

	• Fils, câbles…
	
	

	• Endroit sec, au même endroit
	
	

	• Protection du tranchant de l'outil
	
	

	9. L'entretien et la maintenance

	• Entretien et réparation par personnes qualifiées
	
	

	• Retrait des machines défectueuses
	
	

	• Inspection régulière
	
	

	• Nettoyage des copeaux, sciure…
	
	

	10. La formation

	• Instructions disponibles
	
	

	• Apprentissage par le personnel
	
	

	• Vérification par l'encadrement
	
	

	• Procédure de sécurité
	
	

	• Informations des CP: situation dangereuse, incident…
	
	

	11. En particulier

	• Machine: …..
	
	

	• Machine: …..
	
	

	• Machine: …..
	
	


12. Synthèse 

· Risque actuel

• sur base:

* des Observations réalisées ci-dessus

* de l'état des outils et de toutes les machines

* de la présence ou non de protections collectives

* de l'utilisation des équipements de protection individuelle

* de la formation aux techniques de travail en sécurité

• la situation est:

* acceptable

* à contrôler par une personne plus techniquement compétente

* non acceptable et à améliorer rapidement

· Bilan des mesures de prévention/amélioration envisagées

• qui fait quoi, quand, par ordre de priorité

	Qui
	Quoi
	Quand

	
	
	

	
	
	

	
	
	


· Risque résiduel après prévention

• état futur probable

· Nécessité d’une Analyse (niveau 3) plus approfondie

• quelle urgence?

• quels objectifs?

13. Mesures à court terme

• Lesquelles?

• Qui?

• Quand?

• Pendant combien de temps?

C. PROCEDURE: MACHINES NON PORTATIVES

	Facteur
	Observations
	Prévention-protection

	1. Le choix de la machine

	• Marquage CE
	
	

	• Appropriée à la tâche
	
	

	• Outil approprié
	
	

	2. La sécurité de la machine

	• Machine: notice du fabricant
	
	

	• Protections requises
	
	

	• Outillage
	
	

	3. Les commandes

	• Organe de commande: arrêt, arrêt d'urgence…
	
	

	• Accessible
	
	

	• Défaillance de l'alimentation
	
	

	• Verrouillage
	
	

	• Signal de feed back
	
	

	• Gêne du EPI
	
	

	4. Les signaux

	• Positionnement
	
	

	• Lisibilité
	
	

	• Bon état
	
	

	5. La sécurité de l'opération

	• Machines dangereuses à l'écart
	
	

	• Zone de sûreté
	
	

	• Aires de travail
	
	

	• Fixation des pièces
	
	

	• Evacuation des déchets
	
	

	• Pas d'air comprimé pour nettoyer
	
	

	• Débranchement avant tout changement
	
	

	6. Les équipements de protection individuelle

	• Approprié au travail
	
	

	• Ecrans / lunettes
	
	

	• Masque
	
	

	• Protections auditives
	
	

	• Vêtements
	
	

	• Souliers
	
	

	• Gants
	
	

	7. L'ergonomie

	• Position du corps
	
	

	• TMS ?
	
	

	8. Les facteurs physiques d'ambiance

	• Bruit
	
	

	• Eclairage
	
	

	• lumière suffisante
	
	

	• contraste
	
	

	• éblouissements
	
	

	• Vibrations mains bras
	
	

	9. L'entretien et la maintenance

	• Débranchement et blocage avant entretien
	
	

	• Matériels adaptés pour nettoyer
	
	

	• Pas d'air comprimé pour nettoyer
	
	

	• Entretien et réparation par personnes qualifiées
	
	

	• Signalisation des machines défectueuses
	
	

	• Inspection régulière
	
	

	• Nettoyage des copeaux, sciure…
	
	

	• Récipients pour les chiffons
	
	

	10. La formation

	• Instructions disponibles
	
	

	• Apprentissage par le personnel
	
	

	• Vérification par l'encadrement
	
	

	• Procédure de sécurité
	
	

	• Informations des CP: situation dangereuse, incident…
	
	

	11. Points de sécurité spécifiques aux machines mobiles

	• Etat de l'engin et formation du conducteur
	
	

	• Eclairage
	
	

	• Commandes
	
	

	• Signalisation
	
	

	• Consignes de sécurité relatives au déplacement
	
	

	12. Points de sécurité spécifiques aux engins de levage

	• Etat de l'engin et formation du conducteur
	
	

	• Accès au poste
	
	

	• Poids de la charge
	
	

	• Accessoires de levage
	
	

	• Consignes de sécurité
	
	

	• Communication
	
	

	• Règles essentielles de sécurité
	
	

	13. En particulier

	• Machine: …..
	
	

	• Machine: …..
	
	

	• Machine: …..
	
	


14. Synthèse 

· Risque actuel

• sur base:

* des Observations réalisées ci-dessus

* de l'état des outils et de toutes les machines

* de la présence ou non de protections collectives

* de l'utilisation des équipements de protection individuelle

* de la formation aux techniques de travail en sécurité

• la situation est:

* acceptable

* à contrôler par une personne plus techniquement compétente

* non acceptable et à améliorer rapidement

· Bilan des mesures de prévention/amélioration envisagées

• qui fait quoi, quand, par ordre de priorité

	Qui
	Quoi
	Quand

	
	
	

	
	
	

	
	
	


· Risque résiduel après prévention

• état futur probable

· Nécessité d’une Analyse (niveau 3) plus approfondie

• quelle urgence?

• quels objectifs?

15. Mesures à court terme

• Lesquelles?

• Qui?

• Quand?

• Pendant combien de temps?
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